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BONE�TRANSFER�&�OSTEOSYNTHESIS

Transfer-Control�Plus�ermöglicht�ein�passgenaues�und�genormtes�Vorgehen�bei�der�Transplantation�

von� Knochenzylindern� und� -ringen� zur� horizontalen� und� vertikalen� Knochenaugmentation.� Die�

verschiedenen� Fräswerkzeuge� sorgen� für� hohe� Flexibilität� bei� der� Entnahme� von�

Knochentransplantaten.� Sie� sind� dabei� perfekt� aufeinander� abgestimmt,� wodurch� bereits� beim�

Einsetzen�der�Knochentransplantate�eine�Klemmpassung�erzielt�werden�kann.�Diese�kann�mit�sepa-

rat� erhältlichen� Fixationsschrauben� (Screw� System� TX,� Art.-No.� BTX00� /� Screw� System� TX�

Professional,� Art.-No.� BTXPR)� noch� verstärkt� werden.� Die� passgenau� transplantierten�

Knochenzylinder�und�-ringe�ergeben�durch�die�schnellere�Vitalisierung�und�Einheilung�bereits�nach�

3-4�Monaten�ein�transplantationsfähiges�Knochenlager.

Transfer-Control�Plus�permits�precise�and�standardized�transplantation�of�bone�cylinders�and�rings�

for�horizontal�and�vertical�bone�augmentation.�Different�types�of�bone�burs�allow�for�high�flexibility�

for�the�extraction�of�bone�grafts.�The�instruments�are�perfectly�adapted�to�each�other�often�produ-

cing�a�press�fit�between�the�cylindrical�bone�or�ring�and�the�prepared�recipient�site.�This�press�fit�can�

then�be�strengthened�with�a� fixation�screw�which� is� sold�separately�(Screw�System�TX,�Art.-No.�

BTX00�/�Screw�System�TX�Professional,�Art.-No.�BTXPR).�Such�precise� fitting�of�bone�cylinders�

lead�to�accelerated�bone�revitalization�and�wound-healing.�So�a�transplantable�bone�site�is�reached�

after�only�3-4�months.
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